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Zavod 2 — Strojirny a Slévarny je tvofen &tyfmi provozy, které jsou pfipraveny v Sirokém rozsahu
pokryt Vase pozadavky v oblasti vyroby strojnich dil(i, zafizeni, ocelovych konstrukci a
Zelezni¢niho dvojkoli; vyroby odlitku z litiny a oceli a oprav elektrickych stroja.

Soucasti zavodu jsou rovnéz odborné utvary, poskytujici nedestruktivni zkousky a svare€ska
Skoleni.

Zavod 2 — Strojirny a Slévarny je pro provadéni vySe uvedenych €innosti certifikovan fadou

renomovanych spole¢nosti, pfiéemz jeho celkova zpusobilost je pravidelné provéfovana
spolec¢nosti TUV NORD.

ORGANIZACNIi SCHEMA ZAVODU 2 - STROJIRNY A SLEVARNY

2 - Strojirny a slévarny

Usek 2VT
echnika

KONTAKTY

. Ing. Antonin Smrkta — Feditel zavodu 2 — Strojirny a Slévarny tel. 59 568 4344 fax 59 568 3041
. Ing. Vaclav Kubiczek — vedouci Useku 2/VT — Vyroba a technika tel. 59 568 4366 fax 59 568 3041
. p. David Lajdolf — vedouci referatu 2/VTK — Rizeni zakazek tel. 59 568 7238 fax 59 568 5044
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PROVOZ 21 — STROJIRENSKA VYROBA

Provoz 21 — Strojirenska vyroba se zabyva kusovou vyrobou stroji a zafizeni, vyrobou a renovaci
nahradnich dilG pro zafizeni huti a jinych agregatd. Provoz zajistuje strojni obrabéni, vyrobu ozubeni,
tepelné zpracovani, zamecnické a mostarské prace, vyrobu ocelovych konstrukci a technologickych
svarencu. Vyroba je provadéna dle dodané nebo nami zpracované vykresové dokumentace.

STROJNi OBRABENI

S vyuzitim klasickych a NC obrabécich strojii nabizime komplexni kusovou a malosériovou vyrobu

strojirenskych dild. K dispozici je nize uvedeny strojni park:

e  hrotové soustruhy — rozsah obrabénych primért do 1.250 mm pfi max. toéné délce 12.000 mm

e  karusely — rozsah obrabénych pramér(: 1.200, 2.500, 2.700 az 5.000 mm pfi max. vySce 2.990 mm

o frézky, v€etné numericky fizenych — podélny posuv stolu do 1.400 mm, pfiény posuv stolu do 450
mm

e vodorovné vyvrtavacky, v€etné numericky fizenych — prdmér vietene 100, 160, 200 a 250, velikost

upinaci plochy az do 350 x 800 mm a pojezdu 7.000 mm. K dispozici je rovnéz vodorovna

vyvrtavacka o priiméru vietene 160, vybavena souvislym Fidicim CNC systémem Heidenhain TNC

426 CB

brusky na kulato — az do vnéjsiho priméru soucasti 630 mm a délky 3.000 mm

brusky na plocho — max. upinaci plocha stolu 600 x 3.000 mm s podélnym pohybem 3.000 mm

svisla protahovacka FROMAG

podsoustruh pro vyrobu nastroju

bruska na ostfeni nastroju od firmy SAACKE

Soustruzeni rotaénich ploch provadime do tvrdosti 680 HV a frézovani rovinnych ploch do pevnosti
1.800 MPa.

VYROBA OZUBENI
Vyroba ozubeni je provadéna odvalovacim a délicim zplsobem v nasledujicim rozsahu:

Odvalovaci zpusob:

vnéjsi ozubeni &elni, rovné, Sikmé, pfipadné dvojité Sikmé s mezerou

frézovani do modulu 24, prdméru kola 2.500 mm a Sifky rovného ozubeni 800 mm

brouseni ozubeni do modulu 10 a priméru kola 500 mm

frézovani evolventniho drazkovani dle ZN 014950

obrazeni vnitfniho ozubeni €elniho rovného do modulu 10 a Sifky ozubeni 150 mm

obrazeni vnitfniho evolventniho drazkovani dle ZN 014950 do $itky ozubeni 150 mm

hoblovani kuzelovych kol s pfimym ozubenim do modulu 30, max. prdméru kola 1.600 mm a Sitky

ozubeni do 300 mm

o frézovani Snekovych kol pro soukoli s valcovanym Snekem se zakladnim lichobé&znikovym profilem v
normalnim fezu do modulu 24 a pradméru kola do 2.000 mm

e frézovani zaobleni vnéjSiho ozubeni do modulu 9 a priiméru kola 700 mm

e frézovani fetézovych kol dle CSN 014811

o frézovani ozubeni spojkovych naboji s kulovym a soudkovym ozubenim

Délici zpusob:

e s vyjimkou kuzelovych a Snekovych kol je provedeni obdobné jako u zplsobu odvalovaciho

e protahovani vnitiniho ozubeni, rovnobokého evolventniho i jiného vnitfniho drazkovani na pfesné
jednozubé protahovaéce FROMAG pii max. délce drazkovani do 1.000 mm a priiméru 380 mm

e  soustruzeni valcovych Sneku se zakladnim lichobé&znikovym profilem zubni mezery v normalnim
fezu

o frézovani pfimych a Sikmych ozubenych hiebeni
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ZAMECNICKE A MOSTARENSKE PRACE

Nabizime vyrobu v§ech druht konstrukci do hmotnosti 60.000 kg, délky 20.000 mm, pfipadné delsi. Dalsi
rozméry jsou dany Sifkou vrat (5.000 mm) a jejich vySkou (6.000 mm), od kterych je nutno odedist vySku
prepravniho prostfedku. Z naseho, ¢ Vami dodaného materialu nabizime:

e vyrobu ocelovych konstrukci

vyrobu tlakovych nadob stabilni skupiny A, B kategorie IV

vyrobu OK pro silni¢ni a Zelezni¢ni mosty

vyrobu zvedacich zafizeni a jefabovych drah

vyrobu pfepravnich beden, kontejneru a palet

vyrobu potrubi

skruzovani plechu, trubek a profil(i

ohrafovani plech(i do délky 9.000 mm

déleni materialu (ntzky, pily), rovnani

vyrobu kompletnich pfevodovych skfini, véetné& zkuSebniho bé&hu pifevodovky

vyrobu kompletnich hydraulickych valcl a jednoduchych hydraulickych prvku, véetné tlakovych
zkous$ek do 40 MPa

svarovani elektrickym obloukem obalovanymi elektrodami metodou 111

e  svafovani v ochrannych atmosférach metodou 135

e  obloukové svarovani pod tavidlem dratovou elektrodou metodou 121

TEPELNE ZPRACOVANI

Tepelné zpracovani oceli ve velké kalirné

Tepelné zpracovani se provadi v plynovych komorovych pecich s vyjezdnou nistéji. Pece jsou opatfeny
Samotovou vyzdivkou, nebo vyzdivkou z vlaknitych materiald.
Technologicky proces je fizen poc&itacem a pribéh tepelného zpracovani je zaznamenavan na PC.

Hlavni druhy tepelného zpracovani:

normalizacni Zihani

normalizacni Zzihani s popousténim

Zihani na mékko

sferoidizacni zihani loziskovych oceli pro docileni struktury globularniho perlitu
zihani na odstranéni pnuti

zuSlechtovani

napousténi v solné lazni

Maximalni rozméry zpracovavanych soucasti v komorovych pecich jsou:

Sitka = 2700 mm; délka = 6000mm; vyska = 1110 mm a hmotnosti do 12 500 kg.

Max.vnitfni rozmeéry peci: Sitka = 3100 mm; délka = 7500mm; vyska = 1500 mm
Max.vnitfni rozmeéry vodni lazné: Sitka = 2900 mm; délka = 9000mm; hloubka = 6000 mm
Max.vnitfni rozmeéry solné lazné: Sifka = 2400 mm; délka = 6400mm; hloubka = 800 mm
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Tepelné zpracovani oceli v malé kalirné

Tepelné zpracovani probiha v renovované a nové technicky vybavené kalirné, kde provadime nasleduijici
tepelné rezimy, v&etné moznosti ovéreni kvality mechanickymi zkouskami:
e Zih&ni na odstranéni pnuti

normalni Zihani a Zihani na mékko

zihani odlitk(l na odstranéni lici struktury

zuSlechtovani uhlikovych a legovanych oceli

kaleni nastrojovych oceli do austenitizacni teploty 1.200 °C

kaleni specialnich oceli a ledeburitickych oceli

stabiliza¢ni zihani

rozpoustéci zihani

cementovani s fizenym uhlikovym potencialem

kaleni v atmosférach

steroidiza¢ni zihani

VYROBA ZELEZNICNIHO DVOJKOLI A JEHO DIiLU

Vice nez 50ti leta tradice ve vyrobé Zelezni¢niho dvojkoli pro diesel-elektrické lokomotivy, Zelezniéni
vagony, pfiméstské motorové soupravy, pantografové jednotky, tramvajové napravy a monobloky, hutni
vozy a prototypy.

Charakteristika vyrobnich moznosti:

Dvojkoli

Primér kola 360 — 1 050 mm
Rozchod max. 1680 mm
Hmotnost max. 2 500 kg

Napravy hnaci, bézné, tramvajové

délka max. 2 500 mm
pramér max. 400 mm
hmotnost max. 1 000 mm
vykovek — matrial CSN 11 558.0, 15 230.9, Os.L dle GOST 4728-79, A1N dle UIC 811-1

Kola celistva

Valcovana vnéjsi pr.730 — 1000 mm, profil dle UIC — ORE, event.dle dohody
material: dle UIC 812 — 3 3
Odlévana vnéjsi pr.400 — 840 mm, material: dle CSN 42 2711, 42 2712, 42 2650,

42 2660, popfipadé dle dohody, tvar kola libovolny (dle modelu)

Kola obrucova, slozena z kotouce, obruce a vzpérného krouzku

Kotouce odlitky z materialu 20L dle GOST 977-75, 4491-75 do pr.900 mm, pfipadné dle
dohody, odlitky z materialu CSN 42 2650, CSN 42 2660, vné&jsi pr. 710 — 900
mm, UIC 812-1, tvar kotouce libovolny(dle modelu)

Obruce vélcgvané z materialu ,1“ nebo ,2“ dle GOST 398-81 nebo z materialu
Dle CSN 12 160, 12 050, 12 061, 11 700, UIC 812-3.
Vzpérné krouzky lomené dle GOST, rovné dle UIC 810-3

Monoblokova kola tramvajova

Vnéjsi pramér 690 — 710 mm

Sitka vénce 85— 100 mm

Valcovana z materialu dle CSN 12 063.7 a UIC 810-1, popfipadé dle dohody.
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NEDESTRUKTIVNi ZKOUSKY

Zkousky materialu a strojnich sou&asti ke zjisténi povrchovych a vnitfnich vad metodami:
- ultrazvuk

- kapilarni

- magneticka praskova
- vifivé proudy

- vizualni

V&echny zkousky jsou dokladovany ptislusnymi protokoly dle EN, CSN.

KONTAKTY

e Ing. Pavel Machala — vedouci provozu

e p. Vladimir Pavliska — zastupce vedouciho provozu

e p. Milan Kudela — vedouci fizeni vyroby

e p. David Lajdolf — ved. referatu 2/VTK — Rizeni zakézek

tel. 59 568 7018
tel. 59 568 3484
tel. 59 568 7467
tel. 59 568 7238

fax 59 568 3166
fax 59 568 3166
fax 59 568 3166
fax 59 568 5044
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PROVOZ 22 — SPECIALIZOVANE SLUZBY

Provoz 22 — Specializované sluzby zajiStuje opravy elektrickych stroju stfidavych i stejnosmérnych,
udrzbu strojni a elektro vlastniho zafizeni zavodu, svafecska Skoleni a podrobné prohlidky staveb.

SERVIS ELEKTRICKYCH STROJU PRO PRUMYSL

Servis provadime pro vSechny druhy a provedeni elektrickych stroji to€ivych, tuzemské i zahrani¢ni
vyroby — zejména SIEMENS, ABB, ANSALDO, SCHORCH.

Vykonovy rozsah: 1 kW — 10.000 kW - stroje stfidavé do 6 kV

Vykonovy rozsah: 1 kW — 5.000 kW - stroje stejnosmérné do 6 kV

Izolaéni systém: REMICA — tepelna tfida "F" (po dohodé mozno rovnéz "H")
Impregnace: VPI (vakuotlakd)

Servis tocivych elektrickych stroju:

e  previjeni

mechanické opravy

navije€ska revize (i v misté zafizeni)

méreni na elektrickych strojich (véetné tocivych zkousek — zatézové zkousky do 300kW)

dynamické vyvazovani rotoru el.strojl, obéznych kol, ¢erpadel, ventilator(, turbin atd. (do hmotnosti

7.500 kg, rozpéti 5.600 mm, max. vyvazovaci primér 2.700 mm, max. vyvazovaci otacky 3.600

ot./min.)

e montaze elektrickych strojil v provozech (s vyuzitim laserové techniky pfi ustavovani zakladovych
ramu a spojek elektromotor()

e  provozni diagnosticka méfeni

e pfi komplexnich pozadavcich zajistujeme i transport

Servis netoCivych elektrickych stroju:

o tlumivky

e bfemenové elektromagnety

o statické a rotacni svareci agregaty

Stredisko ma vyvinuty vlastni elektroizolaCni systém v tepelné tfidé F, ktery je provéfeny provozem
elektrickych stroju v naroéném prostredi akciové spole¢nosti ArcelorMittal a.s. Tento je aplikovan na
vSechny, u nas opravované elektrické stroje, s vyjimkou VN elektrickych strojli to€ivych, kde pouzivame
provéfenou technologii RESIN REACH.

Z celého mnozstvi modernizovaného zafizeni slouziciho v nasem stfedisku zmifime alespon navijeci
stroje firem MICAFIL a STOLLBERG, specialni vypékaci lis MP-303 MICAMATION pro VN civky do 7m,
vakuotlakou impregnacni stanici, dynamickou vyvazovacku SCHENCK, VN tester vinuti BAKER, mobilni
filtracni stanici ALTMAN, tfi plné automatizované susici pece, myci boxy s uzavienym okruhem,
vysokotlaky Cisti¢ firmy WEIDNER, ekologickou vypalovaci pec STRUNZ...atd.
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SVARECSKY SERVIS

Svérelska Skola nabizi kurzy k ziskani, rozsifeni, pfipadné k prodlouzeni platnosti kvalifikace svafe€sky
déInik, svaret a svaret se zkouskou dle CSN EN 287-1. Kurzy nabizime pro technologie 111(E),
135(M)141(T) a 311(G). Zakladni, doplfikové a zaskolovaci kurzy, v€etné moznosti ziskani osvédéeni i
dle CSN EN 287 na koutové svary. Dale doskoleni a pfezkouseni svare&l z bezpe&nostnich ustanoveni,
kurzy svaredd dle CSN EN 287-1 (roz$ifeni a prodlouzeni zkousek), CSN EN 1418 a kurzy dle

DIN (RW TUV), API a kurzy pro vy33i svafecsky personal — ,Evropsky svafecsky praktik (EWP) ve
spolupraci s prislusnou zkuSebni organizaci.

e  kurzy pro kvalifikaci ,svafe€sky déInik* provadime v délce jednoho tydne

e  zakladni kurzy provadime v délce Ctyf tydnu, dopliikové kurzy v délce tfi tydnd

e pripravné kurzy pro ziskani zkousky svareée dle CSN EN 287-1 provadime v délce tii tydna,
v pfipadé prodlouzeni platnosti zkousky (nebo rozsifeni) v délce jednoho tydne.

PODROBNE PROHLIDKY

e  podrobné prohlidky staveb a budov — zjisténi stavajiciho technického stavu a doporuceni zptsobu
opravy

e podrobné prohlidky ocelovych konstrukci dle CSN 73 2601, zjisténi celkového technického stavu
konstrukce spojll, stykd, pFipojl, pfipojeni a opotfebeni kolejnic, kotevnich Sroubd, tvaru dilcd, stavu
systému ochrany proti korozi, mimoradnych deformaci od dynamickych G¢€inkd, vzniku trhlin z anavy
materialu

e  kontrola uzavienych konstrukci — vnitfnich svard a vyztuh primyslovym endoskopem Olympus IF
11.D3.20

e méfeni Ubytku ocelové konstrukce pfistrojem SRESSTELLT — MIKEES

e kazda prohlidka je dokladovana zapisem o stavu konstrukce, v&etné doporuceni k provedeni opravy

KONTAKTY

e RNDr. Jiti Cech — vedouci provozu tel. 59 568 2400 fax 59 568 3551
e Ing. Josef Rigica — zastupce vedouciho provozu tel. 59 568 3411 fax 59 568 3551
e p. FrantiSek Koval — vedouci oprav elektrickych stroji tel. 59 568 4023 fax 59 568 4577
e Ing. Véra OlSarova — vedouci svareckého servisu tel. 59 568 7924 fax 59 568 3551
e p. Lubomir MatouSek — prohlidky staveb tel. 59 568 5628 fax 29 568 3041
e p. David Lajdolf — ved. referatu 2/VTK — Rizeni zakazek  tel. 59 568 7238 fax 59 568 5044
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PROVOZ 23 — SOUSTRUZNA VALCU

Provoz 23 — Soustruzna valcu se zabyva vyrobou novych valc a renovacemi valcl pro valcovani profild
a pasl za tepla. Provoz s vice nez 50 letou tradici a zkuSenostmi s obrabénim legovanych vykovka a
odlitkd z litiny i ocelolitiny s tvrdosti do 550 HB, vcetné zkuSenosti s obrabénim valcu ze slinutych
karbidl, nabizi i vyrobu kontrolnich &i kopirovacich $ablon. Vyroba je provadéna dle dodané nebo nami
zpracované vykresové dokumentace.

STROJNi OBRABENI

S vyuzitim klasickych a NC obrabécich stroji nabizime komplexni kusovou a malosériovou vyrobu valci

pro valcovaci stolice, pfipadné jinych strojirenskych dild. K dispozici je nize uvedeny strojni park:

e  hrotové soustruhy — rozsah obrabénych prdmér do 1.250 mm pfi max. to¢né délce 7.000 mm

e  karusely — rozsah obrabénych pramér(: 1.000, 1.200 mm pfi max. vySce 1.150 mm

o  frézky portalové vicevietenové (3) — podélny posuv stolu do 3.500 mm, pfi¢ny posuv stolu do 900
mm

e vodorovné vyvrtavacka numericky fizena — primér vietene 130 mm, velikost upinaci plochy do

3.775 x 4.550 mm a pojezdu 3.000 mm, vybavena fidicim CNC systémem Heidenhain iTNC 530

brusky na valce — az do vnéjSiho priiméru souc¢asti 1000 mm a délky 5.000 mm, véetné kuzel. Cepu

bruska na plocho — max. upinaci plocha stolu 1.000 x 320 mm s podélnym pohybem 1.000 mm

vyroba Sablon na elektrojiskrové dratové vyfezavacce

specielni frézky na vyrobu valcli pro Zebirkovou betonarskou ocel do praméru 500 mm a max. délky

2.500 mm, véetné znaceni valcl elektro erozivnim vyjiskfovanim.

Soustruzeni rotaénich ploch provadime do tvrdosti 90 HSh.

KONTAKTY
¢ Ing. Jindfich KUPEC - vedouci provozu tel. 59 568 5505 fax 59 568 3802
e Ing. Tomas KOTRLA - vedouci referatu fizeni vyroby tel. 59 568 5462 fax 59 568 3802

e p. David LAJDOLF - ved. referatu 2/VTK — Rizeni zakazek tel. 59 568 7238 fax 59 568 5044
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PROVOZ 25 - SLEVARNA

Tradice vyroby odlitki saha do roku 1951. Dlouholeté zkuSenosti ziskané pfi vyrobé odlitk(l jsou v
soucasnosti vyuzivany pro vyrobu naro¢nych odlitkt z oceli, Sedé litiny a tvarné litiny pro strojirenské
firmy v Ceskeé republice i v zahranici. Soucasti provozu 25 — Slévarna je modelarna a Upravna okuiji.

KVALITNE A EKOLOGICKY

Spolecnost ArcelorMittal Ostrava a.s. vynaklada znacné Usili a nemalé prostfedky na fizeni a zajiStovani
kvality svych vyrobk( s co nejmensim dopadem na Zivotni prostfedi. Dukazem tohoto snazZeni je v
pFipadé provozu 25 — Slévarna udéleni certifikatu systému fizeni jakosti dle CSN EN ISO 9001 v roce
1994 a certifikatu environmentalniho systému fizeni dle CSN EN ISO 14001 v roce 1999 spoleénosti RW
TOV a jejich pravidelné obhajoby. Zaroven provoz ziskal vyrobkové certifikaty spoleénosti Bureau Veritas
pro cely vyrobni sortiment a Lloyd's Register pro odlitky ze Sedé a tvarné litiny do kusové hmotnosti

15 000kg.

technologie technologickym softwarem MAGMA.

SLEVARNA SEDE LITINY
Jednotnou technologii pro vyrobu odlitkii ze Sedé a tvarné litiny je ruéni formovani do ramud a do zemé
(kesony) do formovacich smési na bazi furanovych pryskyfic.

- hematltoya |Itl|"la ) o 500 - 150 000 kg
- upravené ocelarenské surové zelezo
- %edé litina

CSN 422415, 422420, 422425, 422430 150 — 80 000 kg

GG 15, GG 20, GG 25, GG 30

- tvvérné litina
CSN 422304, 422305, 422306, 422307 150 — 15 000 kg
GGG 40, GGG 50, GGG 60, GGG 70

Na pfani zakaznika je mozné vyrobit i jiné jakosti litin, legované litiny (napf. Ni-Hard aj.). Rovnéz je
mozné odlitky tepelné zpracovat.

Vyrobni sortiment:

kokily a pfisluSenstvi
stojany

loZze obrabécich strojl
stoly

zakladové desky
upinaci desky
lisovadla

prevodové skfiné
setrvacniky

ozubena a fetézova kola, kladky
armatury

hladici trny

kolena
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e  spiralové skfiné
e  odlitky pro energetiku

SLEVARNA OCELI

Ocelové odlitky jsou vyrabény do CT smési na bazi vodniho skla a fenol-resolu.

- uhlikaté oceli
- nizko a stfedné legované ocell rucni 150 — 4 500 kg 2500% 2 00X
- vysoce legované oceli mimo manganovych
strojni 800 x 600 x
min. 100 ks 20 - 150 kg 300/300 mm

Ocelové odlitky jsou bézné tepelné zpracovavany — normalizacni zZihani, popousténi, popf. zihani na

odstranéni pnuti.

Vyrobni sortiment:
skfiné hydromotor(
kladky a femenice
roSty a roStnice

rohové prvky
stéraky a vpustky
nalevky
struskové panve
formovaci ramy
télesa dmysen

valce
dopravni Sneky
odlitky pro tézebni stroje

MODELARNA

fetézova, ozubena a pojezdova kola

kotouce a kola pro zelezni¢ni dvojkoli

Modelarna zajistuje vyrobu modelového zafizeni do rozméru 2000x2400x4500 a & 3000 mm ze dieva,
pryskyfice, popf. umélé hmoty pro potfeby vlastni slévarny a také pro externi odbératele. Provedeni

modell ve tfidé 03 az 06 dle CSN 042010, ve stupni pfesnosti 12 a 13 dle CSN 014471.

UPRAVNA OKUJI

Upravna okuji zpracovava zaolejované okuje termickou destrukci.

DOKLADY O KVALITE MATERIALU
o atesty o chemickém sloZeni
e atesty mechanickych vlastnosti

e nedestruktivni zkousky — RTG, UZ, magneticka metoda

Ocelové odlitky

CSN 014470 stuperi 4-5

DIN 1683 GTB 17-20

Odlitky ze Sedé litiny

CSN 014470 stuperi 4-5

DIN 1686 GTB 17-20

Odlitky z tvarné litiny

CSN 014470 stuperi 4-5

DIN 1685 GTB 17-20
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Odlitky dodavame dle prani nasich zakaznika:
v surovém stavu

opracované

opatfené zakladnim natérem

konzervované

volné loZzené

paletované popf. jinak balené

KONTAKTY

e Ing. Stanislav Kovafik — vedouci provozu

e Ing. FrantiSek Kodrla — zastupce vedouciho provozu

e Ing. Jana Srubafovéa — vedouci prodeje strojirenskych
vyrobki

e p. lvo Pfadka — prodej zahranici

e pi Libuse Pecivova — prodej tuzemsko

tel. 59 568 4401
tel. 59 568 7702
tel. 59 568 2950

tel. 59 568 3583
tel. 59 568 6821

fax 59 568 2754
fax 59 568 2754
fax 59 568 4870

fax 59 568 4870
fax 59 568 8230
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CERTIFIKAT s

pro systém managementu dle
EN ISO 14001 : 2004

V souladu s TUV CERT postupy je limto potvrzeno, Ze

ArcelorMittal Ostrava a.s.

zévod 3 - Servis A
Vratimovska 689

707 02 Ostrava - Kunéice .

Gaxké republika ArcelorMittal

ma zaveden systém environmentainiho managementu v souladu s vy$e uvedenou normou pro nésledujici
obor platnosti

Vyroba strojnich dili, zafizeni, ocelovych konstrukci a zelezniéniho dvojkoli;
vyroba odlitku z litiny a oceli; opravy a montaze strojnich zafizeni huti

a pfibuznych obori; opravy elektrickych stroju; projektovani, dodavky,
montaz a udrzba elektrickych zafizeni; provadéni, rekonstrukce a Gdrzba
staveb a jejich odstrafiovani; provadeéni a idrzba zaruvzdornych vyzdivek
hutnich, koksarenskych a energetickych zafizeni.

Registraéni &islo certifikatu 04 104 990140-009 Platny do 2009-11-20

Audit, zprava tislo 624 685/210 Pocatecni certifikace 1999-08-01
TUV CERT-certifikaéni misto Praha, 2007-12-04

TUV NORD CERT GmbH

Tato certifikace byla provedena v souladu s TUV CERT certifika&nimi postupy a je podnétem
k provadéni pravidelnych kontrolnich auditl. Tento certifikat je platny ve spojeni s hlavnim certifikatem.
TOV NORD CERT GmbH  Langemarckstrasse 20 45141 Essen  www.tuev-nord-cert.com

TGA-ZM-20-96-60

TUVNORD
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TECHNICKY A ZKUSEBNIi USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.

USEK CERTIFIKACE SYSTEMU RIZENI
Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9- Prosek

VYDAVA

CERTIFIKAT

Reg. & OK/262/2008

pro

ArcelorMittal Ostrava a.s.

Zavod 2 - Servis
Ostrava, Kuncice, Vratimovska ¢.p. 689, PSC 707 02
16: 45193258

Tento certifikat potvrzuje, Ze uvedena organizaéni jednotka ma vytvofen, dokumentovan a zaveden
vlastni systém fizeni managementu jakosti odpovidajici pozadavkim
normy CSN 73 2601-Z2:1994 Provadéni ocelovych konstrukei, v élenéni dle CSN EN 1SO 9001:2001.

Rozsah upfesfujiciho vymezeni je uveden v pfiloze (¢. 3001/495/2008 Velky prikaz zplusobilosti),
ktera je nedilnou soucasti certifikatu.

Rozhodnuto v Praze dne 01.08.2008 Platnost do 01.08.2011

S
Ing. Simon Palup¢ik
feditel Useku certifikace systémii fizeni

W< TECHNICKY A ZKUSEBNI
-mg USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p
z Usek certifikace i fizeni
Prosecka 811/76a
190 00 Praha 9 - Prosek

7
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TECHNICKY A ZKUSEBNi USTAV STAVEBNi PRAHA, s.p.

USEK CERTIFIKACE SYSTEMU RIZENI
Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9- Prosek

SPRAVA ZELEZNIENi DOPRAVNI CESTY, STATNi ORGANIZACE

VELKY PRUKAZ ZPUSOBILOSTI

vydany podle CSN 73 2601-Z2, ve smyslu &l. 200,

v rozsahu él. 203 a s rozsSifenim podle ¢lanku 205,
odst. a), b), c), e), f), g), h), i), pro:

ArcelorMittal Ostrava a.s.
Zavod 2 - Servis

Adresa Ostrava, Kungice, Vratimovska &.p. 689, PSC 707 02
drzitele: 1C: 45193258
Cisto . 3001/495/2008

Pusobnost pro vyrobu, dilenskou a stavenistni montdz ocelovych konstrukci navrhovanych podle
priukazu: CSN 73 1401, GSN 73 1403 a CSN 73 6205 a provadénych podie CSN 73 2601,
CSN 73 2603, CSN 73 1495 a CSN 73 2601-Z2, &l. 205, odst. a), b), ¢), e), f), g), h), i).

Metody svafovani: 111, 121, 131,135, 311 (podle CSN EN ISO 4063)
Zakladni materialy:  skupina 1 (podle TNI CEN ISO/TR 15608)

Vyrabéné dilce: bez omezeni

Svafeésky dozor:  Ing. Véra OlSarova, evropsky svafeCsky inzenyr (EWE)

Zastupce dozoru:  Ing. Roman Miéulka, mezinarodni svafegsky inzenyr (IWE)

Plalnost prikazu zplsobilosti je slanovena od 01.8.2008 do 01.08.2011 a podminéna platnosti certifikatu
&. OK/262/2008 a je vazana na plnéni podminek stanovenych ve Zpravé o vysledku posuzovani &, OK/282/0P.

San AL

Ing. Simon Palupé&ik

feditel Useku certifikace systémd fizeni

V Praze dne:  1.8.2

F

Ing. Karel Vérba

vedouci auditor

. Milan Kutera
technicky expert

Ing. Radovan Kovariik

)
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SchweilRtechnische

Lehr- und Versuchsanstalt
Berlin-Brandenburg
Niederlassung der GSI mbH

GSICH Y

Bescheinigung

tiber die Herstellerqualifikation zum SchweiBen von Stahlbauten nach DIN 18800-7: 2002-09

Dem Unternehmen

wird fir den Betrieb in

Klasse E
ArcelorMittal Ostrava a.s.

CZ-707 02 Ostrava, Vratimovska 689

bescheinigt, dass er tiber die erforderlichen Fachkrafte und Vorrichtungen verfigt, Schweilarbeiten zur Herstellung tragender
Stahlbauteile im folgenden Anwendungsbereich durchzufihren:

Normen/Regelwerke

Schweillprozesse
(Ordnungsnummer nach
DIN EN ISO 4063)

Grundwerkstoffe

Erweiterungen/Einschrénkungen

Verantwortliche

Schweillaufsichtsperson
(Vorname, Name, Geburtsdatum,
Qualifikation)

Vertreter
(Vorname, Name, Geburtsdatum,
Qualifikation)

Bemerkungen

Gltigkeitszeitraum
Bescheinigungs-Nr.

ausgestellt am

Allgemeine Bestimmungen
siehe Rickseite

Schweiitechnische Lehr- und
Versuch It Berlin-B denb
Niederlassung der GSI mbH
Luxemburger StraBe 21, 13353 Berlin
Tel. 030 45001-0, Fax 030 45001-111
Internet: www.slv-bb.de

DIN 18800-7
DIN 15018

111 Lichtbogenhandschweillen
135 Metall-Aktivgasschweien MAG-Schweillen

S 235, S 275, S 355; DIN EN 10 025

keine

Vera Olsarova, geb. am 26.07.1951, EWE

Roman Miculka, geb. am 11.04.1972, EWE
Ladislav Kopec, geb. am 01.04.1969, EWE

vom 01.08.2007 bis 22.03.2009
7

SLV Berlin-Brapaerhurg

7458/07 NL der GSI mbH

03. September 2007
Emeneth/sch

DVS
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